
Firma: Datum: Referenz:

Straße:

Kunden-Nr:

PLZ / Ort:

aus Auftrag: Lieferdatum:

Lieferschein: Rechnung:

Menge:

Breite mm Breite mm Breit

Höhe mm Wandstärke mm Hoch

Schnittgeschwindigkeit   (m/min) Vorschub (mm/min)

Maschinenhersteller Typ

Baujahr Maschine

Bemerkungen, Angaben zur Kühlschmierung, Aufspannung etc.:

Abteilung Unterschrift Datum

Vollmaterial Rohre/Profile Anzahl im Bund 

Rücksendungsgrund:

Sägeblatt/-band Abmessung:

Sägeblatt/-band Typ:

Art.-Nr.:

Einsatzinformationen (zum Zeitpunkt des Ausfalls)

Bearbeiteter Werkstoff:
Nächstliegende Darstellung bitte ankreuzen 

Name:

Werkstoff-Nr.:

UP04-F0-006
Revision: 2

Zerspanungsprotokoll 
Sägen
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